ENGMAR Innovative Absauglosungen fir
die Sicherheit von Schweilern

AUTOMATENBRENNER MIG/MAG 380/400
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ABSAUGUNG AN DER ENTSTEHUNGSSTELLE -
SELBST BEIM AUTOMATISCHEN SCHWEISSEN
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.0 PRODUKTVORTEILE

@Ext 30 mm @ Ext 38 mm @ Ext 48 mm o Bis zu 98% des Rauchs werden
abgesaugt: Keine Vermischung mit der
Luft im Arbeitsbereich.

*  Fiir Schwei3prozesse mit hoher
Intensitat

Brenner garantiert hohe Prazision und
qualitativ hochwertige Schweilinahte

+ Schutz aller Beschéftigten im
Arbeitsbereich

l 355 mm
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—#~- PRODUKTBESCHREIBUNG

Die Automatisierung des Schweilprozesses ermoglicht es, die Produktivitat zu steigern und repetitive Aufgaben
zu verringern, und gleichzeitig Muskel-Skelett-Erkrankungen bei den Schweiltern zu reduzieren. Sie hilft auch,
den Mangel an qualifizierten Schweil3ern zu beheben und so Ihre Produktion zu sichern. Beim Schweilden,
ob manuell oder automatisch, entstehen gesundheitsschadliche Rauche und Gase. Die Verwendung eines
automatischen Absaugbrenners ermaglicht es, den Schweiltrauch direkt an der Quelle zu erfassen und so eine

Verdinnung der schadlichen Partikel in der Werkstatt zu vermeiden.

|I|.Ig TECHNISCHE DATEN

AUTOMATENBRENNER 380 | AUTOMATENBRENNER 400

LEISTUNG UNTER CO 400 A 500 A
LEISTUNG UNTER AR/CO 340 A 440 A
EINSCHALTDAUER 100% 100%
EMPFOHLENE DRAHTDURCHMESSER 1,2-1,6 mm

DURCHMESSER SCHLAUCHPAKET 40-50 mm

MIN. DURCHFLUSSMENGE AN DER DUSE [NM3/H] 87 120
ERFORDERLICHER DRUCK (MEERESSPIEGEL) [KPA] 75 126
DIFFERENZ DER DURCHFLUSSMENGEN ZWISCHEN KOPF UND T(NM?®/H) 142 155

@ﬁRODUKTSPEZIFIKATIONEN

+  Bestmdgliche Absaugergebnisse mit Absaugdisen, die die Aufnahme groRer Rauchvolumen ermaglichen.

+  Zusatzliche Kiihlung durch die Absaugung.

+ Leichter, flexibler Polyurethanschlauch im vorderen Bereich, im hinteren Bereich formbestandiger Schlauch,

der gegen Quetschungen und Abrieb resistent ist.

+ Jeder Brenner wird mit Drahtfihrung und EURO-Zentralanschluss geliefert.

+ Andere Langen auf Anfrage.

ﬁRODUKTREFERENZEN
AUTOMATENBRENNER 380
Brennerhals 0° Brennerhals 45°
3m ATRMP383050-D ATRMP383050-45
4m ATRMP384050-D ATRMP384050-45
AUTOMATENBRENNER 400
Brennerhals 0° Brennerhals 45°
3m ATRMP403050-D ATRMP403050-45
4m ATRMP404050-D ATRMP404050-45
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ENGMAR SAS SAS mit einem Kapital von 250 000€
Fertigungsstandort Steuernr.: 481 142 602 00046

ZA La Poste Handelsregister Nantes 481 142 602
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